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SZCZOTKARKA TASMOWA SPS-100

Szczotkarke tasmowa opracowano do precyzyjnego szlifowania drewna i materiatéw drewnopodobnych, szlifowania mie-
dzyoperacyjnego przy lakierowaniu oraz szlifowaniu po natozeniu powtoki farby podktadowej /gruntujacej/ i farby na pty-
tach MDF. Charakteryzuje sie prostg obstuga oraz optymalnymi wynikami szlifowania. Przez zastosowanie tej technologii
szlifowania znacznie skrécono czas obrébki, a jednoczesnie poprawiono jakos¢ wykoriczenia.

Kl I€NCI. stolarnie, zakfady przemystowe, producenci schodéw, producenci frontéw meblowych

Technologia szlifowania:

Szczotkarka SPS-100 posiada jeden obszar szlifowania wysokosci 100mm. System konstrukcji maszyny bazuje na specjal-
nym pasie zebatym wyposazonym w segmenty szlifierskie do mocowania szczotek podobnie jak na szlifierkach z gtowica-
mi okragtymi. Ta technologia szlifowania posiada zalety w poréwnaniu do gtowic okragtych z szczotkami. Tasma szlifierska
zapewnia powierzchniowy i wolny od bicia szlif. Przedmioty obrabiane sg dociskane wyfgcznie do tasmy szlifierskiej i nie
musza byc tak jak w przypadku okragtej gtowicy szczotkarskiej przesuwane do przodu co jest czasochtonne. Dzieki tej me-
todzie znajdujemy znacznie krétszy czas obrébki. Odpowiedni dobdr materiatu $ciernego, granulacji, nacie¢ oraz sposobu
podparcia gwarantuje uzyskanie optymalnego efektu szlifowania, polerowania badz rozcierania oleju i wosku.



Krotki opis budowy:

Korpus maszyny
stalowa konstrukcja spawana

Stét
odchylany i ustawiany pod katem do szczotek
przesuwny w poziomie do szczotek
wyposazony w wentylator i caty zestaw zaworkdéw pozwala
na stworzenie pod elementem szlifowanym poduszki po-
wietrznej co ufatwia operowanie przedmiotem obrabianym
i zapobiega uszkodzeniu od spodu

Agregat szlifujacy
wyposazony w jeden obszar szlifowania o szerokosci 95mm
ztozony z pasa i 70 sztuk segmentdw szczotkowych

kazdy segment posiada dwa kanatki do mocowania szczotek
lub kombinacji papieru $ciernego i szczotek

7 oscylacjg géra dot co pozwala unikngé powstawania row-
kéw przy szlifowaniu oraz poprawia jakos$c¢ szlifowania

7 reczna regulacjg wysokosci potozenia za pomoca korbki
z mozliwoscig odczytu wartosci przesuniecia na liczniku SIKO
pozwala to na wykorzystanie catej szerokosci papieru

Regulaqa predkosci liniowej pasa szlifierskiego

elektroniczna poprzez bezstopniowg zmiane obrotéw silnika
napedu pasa

mozliwo$¢ optymalnego dostosowania predkosci szlifowania
do kazdego zastosowania materiatow obrabianych jak i ma-
teriatow $ciernych

Dane techniczne

predkos¢ pasa regulowana bezstopniowo 20-220m/min
moc silnika napedu pasa 0,75kW
dtugos¢ pasa 2800mm

ilos¢ segmentéw szczotek 140 szt.
oscylacja agregatu gora-dot 32mm
reczna regulacja strefy pracy 70mm

silnik oscyladji 0,75kwW

silnik wentylatora 0,75kW, 28000br/min.
wymiary stotu 2400x620mm
regulacja kata potozenia stotu 0-10°
regulacja przesuniecia stotu 60mm
wysokos¢ do powierzchni stotu 850mm
gabaryty maszyny / dt. szer. wys./ 2400,1100,1200mm
kréciec odciggu @100mm
zapotrzebowanie powietrza 680m*/godz.
waga 480kg
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